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her i

ln<iblldt til anvendelse
og tra~hIDer'pl(lde~r ved

stillingen
I USA

særlig krydsfiner
vendeise og har år
tilbage i praksis fortrængt de al­
mindelige formbrædder som det
almindeligste forskaIlingsmate­
riale overhovedet. Men også her
i landet er det hovedsagelig kun
træprodukter og især kryds­
finer - der er blevet benyttet
som formmateriale til pudsfri
beton. I de senere omtalte forsøg,
der omhandler formmaterialer i
relation til forskellige smørernid­
ler, er derfor kun benyttet kryds­
finerprodukter og en enkelt træ­
fiberplade som formmateriale.

ganges anven­
løb sandsji'nhg­
større investe-

af den
af

beton et beton-
som et og i endnu

højere grad pro-
blem. Den betontekniske side
sagen skal ikke berøres her, og
formproblemerne (der i sig selv
frembyder et stort antal af sta­
dig uløste problemer) hovedsa­
gelig kun i et omfang, som har
relation til spørgsmålet om, hvil­
ket smørerniddel, det er mest
hensigtsmæssigt at
forbindelse med forskellige mu­
lige formmaterialer.

Formmaterialer til
beton.

Da man ved beton i
første række tilstræber en glat
overflade, og da betonen til de
mindste detailler afspejler for-

at en ettedJefmD,dlimg'
inden eller

er nødvendig, er velbegrun­
det og rummer såvel
som For
det er de store
vandmængder, der pudsning
af de indvendige betonoverflOlder
tilføres huset (på et sent tids­
punkt under dets
overordentlig uønskede. For det
andet er udgifterne ved påføreI­
sen af pudslaget store, hvorfor
en fremgangsmåde, ved hvilken
betonoverfladerne kun kræver
en efterbehandling i form en
udspartling og en afslibning
enkelte støbegrater, indebærer
muligheder for at spare væsent­
lige beløb. Endvidere er det mu­
ligt, at man, såfremt tre~mi,tijJirl­

gen af formen og opsætningen
denne udføres rationelt, også vil
kunne formindske formudgifter-



i alle
smørernidlet

et som

anvendelse af
udtørredes og

aftornllning(~n klæbede til be-

ter ti ganges
idet

til at smitte betonen.
6. Det ubehandlede
Feltet få ganges

anvendelse.
Resultatet blev

tilfælde bedst. når
blev i så
muligt.

Bortset fra feltet med grafit,
der undertiden misfarvedes, var
den aHormede betonoverflade
tilfredsstillende og ikke
maling (hverken eller
plasticmaling) eller
Ved oliemaling er det dog hen­
sigtsmæssigt at neutralisere over­
fladen med fortyndet eddikesyre,
i oden malingen påføres.

b. Vandfast krydsfiner af fyr
med belægning af påstrøget
plastic.

Observationerne var indtil de
ca, 15 ganges anvendelse

gen.

tionerne:

revne- og

me uden
holdt bedre end
inden g-e:na:nven1de.lse

idet
dende virkede fremmende

velegnet såfremt reI111Dtc­
raturen tillader, at voksen kan
gnides ud i et tilstrækkelig
lag. I kulde er for stiv 0g
svær at smøre En dårlig ud-
ført påsmøring vil straks give sig
til ved ujævnheder i beton­
overfladen. skete
uden vanskelighed.

2. Vaselinolie.
Virkede tilfredsstillende, men

beskyttede dog ikke pladen så
godt som bonevoks, idet i
fineren rejste sig lidt, efterhån­
den som pladerne blev anvendt
flere gange.

3. Solarolie.
Stort set som vaselinolie. men

årerne rejste endnu mere.
4. Talkum.
Feltet begyndte at hænge i

en udmærket uden at
pl,ldlcfrle led nogen overlast der­
ved. En let olieret, grov hessians­
klud kan også men en
reIJtsnlmg med olie ville ved

under-

tonens hinanden.
De resultater, man herved kom

måde
"rih·,drlcpr kun rent kva-

hvad en objektiv iagtta­
ger kunne erfare ved aHormnin­
gen og genanvendelsen af pla­
derne samt ved at se og
form og betonoverflade o.s.v.

Resultaterne er i næste afsnit
angivet på den måde, at først er
observationerne for de fem pla­
detyper med omtale af
hvert felt for sig, hvorefter erfa­
ringerne for de forskellige smø­
remidier er summeret op.

Pladerne.
a. Vandfast krydsfiner fyr

med belægning
film.

Pladerne klarede sig godt, og
fineren blev ikke udblødt af stø­
bevandet. Pladen, der efter rens­
ning blev anvendt med det sam-

de

med be-

b.

a. Vandfast
med

hn,pr1",,',pr med pe]cm:anl=nt

og to uden nogen bejæt~ll1ng,

samt en

Talkum.
5.

orsøglcne blev
måde: Der blev fre:m:,hJlet

X120
ialt ti

opdeltes med lister
lige store felter, et
smørerniddel + et

se I og 2. Pla-
benyttedes derefter som

forskalling ved støbning IO cm
elementer, se 2.

Ved de seks første støbninger
anve'neltes en vibreret grovbeton,
derefter en vibreret jernbeton.
Støberetningen var hel tiden pa­
rallel med pladerne an­
bragte li~ter. Den ene af de frem-
,'LH~'-UI'- plader hver type blev

hver ud-
tørret og indsmurt inden genan-

mens den anden
blev renset og efter indsmøring,
men uden forudgående
straks anvendt igen.

Ved rengøringen af
blev benyttet fin der gav

ud­
årer-

inden

vil tOl'mIOVI=rfla
blødes af

be­
torlov"erJlJa,dell, f. eks. om for-
men blæret eller
vet" overflade o. L

g-erlanve]o.d~olse:n er varlske:hg
4.

kalk.
For at

Materialer og trtomgang:sm.åde
ved fOl~§Øgelne.

De almindeligt kendte emul­
sioner blev ikke benyttet som
smørernidler ved forsøgene, idet
det var entreprenør Kildehøj's
erfaring, at disse smørernidler
ikke kunne påføres piaderne på
tilfredsstillende måde (emulsio-

anvendelse
er en eller en emul-
sion af olie vædske.
Stc,tt.'r af en karakter har
dog også været benyttet, f. eks.
talkum og

For at undersøge nogle fOl.'skel­
lige smørernidlers anvendelighed

med visse
formpladetyper blev de tidligere
nævnte forsøg De an­
vendte smørernidler og pladety­
per samt ved
forsøgenes udførelse er der rede­
gjort for i næste afsnit.

de. Levetiden står ~[C I v ~,H! t

forbindelse med de ovennævnte
materialetekniske og konstruk-
tive men afhænger des-
uden hvorledes og be-
ton gensidig indvirker hin-
anden.

gange, formen
den den må kasseres
at den ikke mere kan

Betonens og formens indvirk·
hinanden.

De vigtigste problemer i
bindeise hermed er følgende:

l. Vedhængningen mellem be­
ton og formoverflade ved
aHormning. Det er indly­
sende, at såvel form som be­
tonoverflade er udsatte for
overlast eller ødelæggelse,
såfremt formen klæber, lige­
som aHormningsarbejdet

vanskeligere.
2. Hvorledes formen modstår

betonens indvirkning.

Kr)rdsjriUtor og tra~fi!J;erl)l1iu:le

som formmateriale.

2



til få ganges støb­
men må ellers frarådes.
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for at hindre llrltOl'rr;nO'

5.

så. me-

var stort set

med belægning
sig dårligere de be-

lagte krydsfinerplader, men det
er om dette for­
skelle i de anvendte plasticbelæg­
ninger eller i selve ptaden!1e.

og

stort set de samme
pla,deJrne a, idet dog tal-

ved at
forlængelse

denne måde opnås
bekostning af hptlllllllVPf­

idet det
kan undgås, at de dimensionsæn­

som
ved olicimprægneringen,
sig til kende ved en be-
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